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FARBV/ERKE HOECHST AG., vormals Meister Lucius & BrUning 

Aktenzeichen Fw 5474 A 

den 14. April 1969 Dr.MDA ; 

Verfahren zur Herstellung von Gnrnen aus thermoplastisohen Kunst- 
stoffen . ■ — 

Es ist bekannt, Folien aus thermoplastisohen Kunststoflen in Strei- 
fen zn zerschneiden und diese Streifen zu recken. Die aus solchen 
Folienstreifen hergestellten Gewebe werden jedoch in der Hegel 
nur fUr technische Einsatzzwecke verwendet, da ihnen der typisch 
textile Charakter weitgehend fehlt. Die Herstellung von Garnen 
ist nach diesem bekannten Verfahren nicht mbglich. 

Es wurdjB nun gefunden, dali Garne aus thermoplastisohem Material 
dann vorteilhaft hergestellt werden kdnnen, wenn ein mit paral- 
lelen Rippen versehenes Band ttber eine aus scharfkantigen Zacken 
bestehende Schneide gefUhrt wird, wolche das Band in den zwischen 
den Rippen liegenden Fuchen in einzelne FUden zerspaltet. 

Es ist weiterhin mOglich, daft so hergestellte Gam bei der Her- 
stellung gleichzeitig nach an sich bekannten Verfahren zu krftuseln. 

Das erfindungsgeraaBe Verfahren wird durch die belliegenden Zeich- 
nungen nfther erlSutert: 

Figur (1) zelgt einen schematischen Uberblick ttber das erfindungs- 

gemaue Verfahren, 

<♦ ■ ■ ■ ■ 

Figur (2) zeigt die Schneide, zusamraen mit einero gefurchten Band. 

Figur (3) zeigt oinen Querschnitt durch das erf Indungsgemafl ver- 
wendete gefurchte Kunststoffband. 

Figur (4) stent die mit Zacken versehene Schneide und das in 
einzelne Fasern zerspaltene Band dar, 

Aus dea Zeichnuncen ist au oraelien, data dns gefnrchte Band (2) 
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Uber ein paar Zuftthrungswalzen (1) in die Vorrichtung eingefilhrt 
wird. Dieses Band kann aus Polypropylen oder einem anderen ge- 
eigne ten faserbildenden Material bestehen. Von den Zuf Qhrungswal- 
zen (1) wird das Band (2) durch ein paar Zugwalzen (3) befordert, 
die mit einer etwas grSSeren Geschwindigkeit als die Zuftthrungs- 
walzen betrieben werderi, vodurch eine Spannung im Band (2) 
zwischen den Walzen (1) und (3) aufrechterhalten wird. Von den 
ZufUhrungswalzen lauft das Band Uber ein paar geheizte FQhrungs- 
walzen (4), Uber die Schneide (5) und um ein paar gekUftlter 
FUhrungswalzen (6). 

Das Band (2) ist gefurcht und trSgt eine grSBere Anzahl von paral- 
lelen Ripp§n (7), die durch Stege (8) untereinander verbunden ; 
sind. Dieses Band weist in seiner ganzen Lange ttberall den glei- 
chen Querschnitt auf , 

Dias Band (2) ist einachsig in seiner Langsrichtung verstreckt, so 
daa es durch Spaltung leicht langs der Stege (8) in einzelne 
Faden (9) entsprechend den Rippen (7) zerteilt werden kann, Als 
Folge der hohen molekularen Orientierung langs der Stege (8) und 
der besohderen Dicke des Materials in den Rippen (7) , besteht nur 
eine sehr geringe Neigung, dafl wahrend der Spaltung ein Rifl Uber 
eine Rippe (7) wandert. 

Die Zahl der Rippen in dem Band entspricht der gewUnschten Anzahl 
von Faden die in dem aus dem Band hergestellten Garn enthalten 
seln sollen. Die Abmessungen des Bandes richten sich nach der ge^ 
wUnschten Qualitat der fertigen Faden und den bei der Orientierung 
des Bandes angewendeten Verstreckungsverhaitnissen. Als Beispiel 
wurde ein Pblypropylenband extrudiert, dessen Rippen einen Durch- 
messen von etwa 35oyU hatten, deren Stege (8) eine Dicke von 5oyU 
aufwlesen und der Abstand von elnem Punkt auf elner Rippe zu dem 
entsprechenden Punkt auf der benachbarten Rippe 75oyU betrug. 
Das Band wurde oberhalb des Krlstallitschmelzpunktes verstreckt 
in einem Verhaitnia von 4 : 1 und anschliefSend unter dem Kristal- 
lltschmelzpunkt verstreckt in einem Verhaitnis von etwa 6 : 1, In 
dem orient ier ten Band besafien die Rippen eine Starke zwischen 
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So Tind 7o/U. die Stege hatten eine Stfirke zwischen lo und 25^u 
und der Abstand von einem Punkt auf einer Rippe zu dem entspre- 
chenden Punkt auf der benachbarten Rippe, betrug etwa 25o^u. 

Im vorliegenden Fall trug das Band auf beiden Oberflftchen Rippen, 
Entsprechend kdnnen Jedoch auch BSnder verwendet werden, die nur 
auf einer Seite Rlppen tragen. 

Die Schneide (5) ist lait Seitenwanden (lo) und (11) versehen, die 
fUr die Ausbildiing einer verhfiltnismaSig glatten Kante sorgen. 
Die Anzahl der Zacken (13) auf der Schneide richtet sich nach der 
Haufigkeit der Rlppen (7). Die Zacken Ubertreffen an Htthe die 
Btftrke der Rippen erheblich. Beispielsweise kann die H5he der 
Zacken' etwa 25oyii betragen, wenn die Rippen eine Starke von Go^u 
besitzen. 

Zur Herstellung des Games wird das Band (2) Uber die gezackte 
Kante (12) der Schneide (5) gefUhrt und unter Spannung gehalten,' 
so daB die Zacken (13) in die Stege (8) zwischen die benachbarten 
Rippen (7) eindrlngen. WSbrend das Band (2) vorgeschQ|t)en wird, 
zerteilen die Zacken (13) gleichmaSig das Band langs der Stege (8), 
wodurch einzelne Faden (9) entstehen, Gleichzeitig mit dem Spalten 
des Bandes l^ngs der Stege (8) wird den FSden (9) eine Messer- 
schneidenkrauselung dadurch verliehen, daB sie Uber die krauselnde 
Kante (14) am Fu6 der Zacken (13) gestreift werden. Die Spannung 
in dem Band (2) und der eingeschlossene V/inkel des Bandes j d«h. 
der Winkel den das Band fiber der Schneide bildet, bestimmen die 
Kraft, die das Band (2) gegen die krftuselnde Kante (14) h§:lt. 
Durch VergrSfierung der Spannung in dem Band und Verminderung des 
eingeschlossenen Tfinkels, wird der Krftuselungsgrad erhtiht. Je 
schfirfer das Band ttber die Kante (14) geheugt wird, um so grfiSer 
1st der KrSuselungsgrad. 

Ein KrS-uselungsgrad von 18 Kr^uselungen pro 2,54 cm wurde erhal- 
ten rait einem Band, das nach dem obenbeschriebenen Beispiel her- 
gestellt wurde, indera die Walzen (4) auf 14o^C erhitzt und das 
Band mit einer Gescliwindigkeit von etv/a 3 m px^o Minute ttber die 
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Kante (14) mit einem Winkel von 12o^C gefuhrt vmrd.e. Dabei VAirde 
eine Spanung von 1 bis 2 g pro Denier an dem Band auf rechterhal- 
ten. Durch die Heizung des Bandes an den Walzcn (4) wird die 
Krauselung vergrGBert und fixiert. Eine Messerschneidenkrauselun 
kann natUrlich den Faden auch verliehen v/erden, ohne diese yor- 
zuw^r-men, ;Und die Krauselung kann durch eine nachfolgende Wa.r- 
mebehandlung fixiert werden. 
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Ansprache; 

(1) Verfahren zur Ilerstelliing twines Games aus einem thermo- 
plastischen Material, dadurch gekennzeichnet , dafi ein mit 
pa^^allelen Rippen versehenes Band Uber eine aus scharfkantx- 
gen Zacken bestehende Schnoide gefithrt v/ird, welche das Band 
in den zwischen den Rippen liegenden Furchen in einzelne 
Faden zerspaltet, 

(2) Verfahren nach Anspruch (1), dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Garn bei der Herstellung nach an sich bekannten Verfahren 
gleichzeitig gekr^uselt wird. 
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